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PUR Kleb- und Dichtstoffe

KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

Korapur 125 - Kérapur 128
Kdrapur 140 - Kérapur 140 / 2k

MS Kleb- und Dichtstoffe

Kdrapop 216 - Korapop 223
Kdrapop 225 - Kérapop 225 / 2k
Korapop 235 - Kdrapop 240

2-k-PUR Klebstoffe

Kdrapur 666 - Kérapur 840
Korapur 648 - Kérapur 672

Dispersionsklebstoff

Koracoll WB 12

Andere Klebstoffe

Kdrapren FU 2030 - Korapren FU 35
Koratac C 12 - Koratac DF 841

Andere Dichtstoffe

Kddiplast CS - Kddiplast CT
Kddisil N - Kodisil HAC

Klebebander

Koratape AT 3
Koératape MCT

Beschichtungsmassen

Kdrapur 689 - Kérapox BS 85
Kdrapur 690 - Kérapox BS 90
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Korasolv GL, PR, PU, WL
Koérabond HG 74, HG 77, HG 81
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KORAPUR 125 - KORAPUR 12
ELASTISCHE EINKOMPONENTEN KLEB- UNDAREETST

Fur grundierte und lackierte Metalle, Aluminium und Stahl, Holzwerkstoffe
und Duroplaste. Fur den Karosserie-, Container- und Fahrzeugbau,
Luftungs- und Klimatechnik, Metallbau, etc.

Basis Polyurethan, einkomponentig, durch Feuchtigkeit hartend

Dichte 1,2 g/lcm3

Durchhartung 3 mm (am 1. Tag)

ReilRdehnung 450 %

Zugfestigkeit 2 N/mm?2

Shore-A-Harte 45

Eigenschaften Elastisch, gut feuchtigkeits-, witterungs- und temperaturbesténdig von

-40°C his +90°C (kurzfristig Giber 120°C), Uberstreichbar nach Aushartung

Abdichten gegen Wassereintritt
mit Kérapur 125

Herstellen eines Kihlfahrzeug-
bodens mit Kérapur 128

KORAPUR 125 KORAPUR 128
Elastischer einkomponentiger Elastischer einkomponentiger
PUR-Dichtstoff, der auch flr PUR-Dichtstoff, selbstverlaufend,
Klebeanwendungen geeignet fur flachige Kleb- und Dicht-
ist. anwendungen
Farbe Weil3, grau, schwarz Weil3, ca. RAL 9010
Viskositat Pastds, gute Standfestigkeit Selbstverlaufend, leicht verarbeitbar
Hautbildungszeit 45 Minuten 35 Minuten
Volumenanderung 6 % 9%
WeiterreiRwiderstand 9 N/mm 6 N/mm
Lieferform 310 ml Aluminiumkartusche 600 ml Schlauchfolie

600 ml Schlauchfolie
20 kg Hobbock
230 kg Fass
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PRODUKTINFORN3N
KORAPUR 125 - KORAPUR 128

Verarbeitungstemperatur ~ +5°C bis +35°C

Vorbereitung Die Klebeflachen missen sauber, trocken und fettfrei sein. Haftung und
Vertraglichkeit mit Kunststoffen und Lacken muss objektbezogen gepriift
werden. Fiur die Reinigung verschmutzter Untergriinde empfehlen wir
Korasolv PU oder CR. Bei pulverlackierten Teilen ist die Verwendung von
Korasolv WL anzuraten. Zur Haftungsverbesserung auf nicht saugenden
Untergriinden wie z. B. Glas, GFK, Plywood, Alu, Edelstahl, etc.
empfehlen wir unseren Kérabond HG 81 und fur saugende Flachen wie
z. B. Holz unseren Kérabond HG 74. Auf Kunststoffen wie z. B. ABS oder
PVC kann die Haftung mit Kérabond HG 77 oder HG 81 verbessert
werden. Hierfirr sind Vorversuche erforderlich.

Klebung Material mit Spachtel oder aus der Kittpistole auf den Untergrund auftra-
gen. Die erforderliche Klebschichtdicke ist abhdngig von der zu erwarten-
den maximalen Bewegungsaufnahme. Die zu klebenden Teile miissen
innerhalb von 10 Minuten nach Auftrag des Klebstoffs zusammengefiigt
werden. Es empfiehlt sich, den Verbund bis zur Aushartung zu fixieren.
Die Aushartung ist abhéngig von Temperatur, Luftfeuchte und der
Fugendimension.

Lagerung Nicht unter 5°C oder tber 25°C lagern. Bei Lagerung im ungedffneten
Gebinde bis zu 9 Monate verarbeitbar.

Lésungs- und Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Kérasolv PU reinigen.
Reinigungsmittel Abgebundenes Material kann nur noch mechanisch entfernt werden.

Sicherheit srelevante Daten entnehmen Sie bitte dem Sicherheit = sdatenblatt!

Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefuhrten Eigenschaften und
Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-W  erte, diese sind nicht T eil der Produktspezifikation. W egen der au3erhalb
unseren Einflusses liegenden V erarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der V  ielzahl unterschiedlicher

Materialien emp fehlen wir , in jedem Fall zunéchst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete
Anwendungsergebnisse kann daher aus den ~ Angaben und Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine
Gewabhrleistung wird im Rahmen unserer V  erkaufsbedingungen allein fiir die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer

Erzeugnisse iilbernommen.
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Eigenschaften
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Lieferform

KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPUR 140 - KORAPUR 140/ 2
ELASTISCHE KLEB- UNCHTSTFFE

Elastische, feuchtigkeitsvernetzende ein- und zweikomponentige
Klebstoffe fur grundierte und lackierte Metalle, Aluminium und Stahl,
Holzwerkstoffe und Duroplaste.

Fir Karosserie-, Container- und Fahrzeugbau, Luftungs- und Klimatechnik.

Polyurethan, durch Feuchtigkeit hartend
Weil3, grau, schwarz

1,2 g/cm3

Pastds, gute Standfestigkeit

45 Minuten

400 %

4 N/mm?

3 N/mm?2 (bei 2 mm Schichtdicke)
7 N/mm

7%

55

Elastisch, gut feuchtigkeits-, witterungs- und temperaturbesténdig von
-40°C bis +90°C, kurzfristig bis +120°C.

Uberstreichbar nach Aushartung.

Fir schnellere Durchhartung empfehlen wir den Einsatz von

Kdrapur 140 / 2k, plus Harter Kéracur 100.

Kleben eines Dachelementes
mit Kérapur 140

Ankleben von Einfassprofilen
mit Kérapur 140 / 2-k

KORAPUR 140 KORAPUR 140 2-k
Elastischer Einkomponenten- Elastischer PUR-Klebstoff
PUR-Klebstoff mit optimaler Festigkeit

- 20 min
3 mm (am 1. Tag) 2-3 Stunden
310 ml Aluminiumkartusche 20 kg Hobbock
600 ml Schlauchfolie 230 kg Fass

20 kg Hobbock
230 kg Fass
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PRODUKTINFORN3N
KORAPUR 140 - KORAPUR 140 / 2-

Verarbeitungstemperatur ~ +5°C bis +35°C

Vorbereitung Die Klebeflachen missen sauber, trocken und fettfrei sein. Haftung und
Vertraglichkeit mit Kunststoffen und Lacken muss objektbezogen gepriift
werden. Fir die Reinigung verschmutzter Untergriinde empfehlen wir
Korasolv PU oder CR. Bei pulverlackierten Teilen ist die Verwendung
von Kérasolv WL anzuraten. Zur Haftungsverbesserung auf nicht
saugenden Untergriinden wie z. B. Glas, GFK, Plywood, Alu, Edelstahl,
etc. empfehlen wir unseren Kérabond HG 81 und fur saugende Flachen
wie z. B. Holz unseren Kérabond HG 74. Auf Kunststoffen wie z. B. ABS
oder PVC kann die Haftung mit Kérabond HG 77 oder HG 81 verbessert
werden. Hierfir sind Vorversuche erforderlich.

Klebung Material mit der Kittpistole auf den Untergrund auftragen. Die erforderli-
che Klebschichtdicke ist abhéngig von der zu erwartenden maximalen
Bewegungsaufnahme.
Die zu klebenden Teile missen innerhalb von 10 Minuten nach Auftrag
zusammengeflgt und anschlieRend mechanisch fixiert werden.
Bedingt durch die geringe Anfangshaftung empfiehlt es sich, den
Verbund bis zur Aushéartung zu fixieren. Die Aushéartung ist abh&ngig von
Temperatur, Luftfeuchte und Fugendimension.

Lagerung Nicht unter 5°C oder Uber 25°C lagern. Im ungedffneten Originalgebinde
bis zu 9 Monate verarbeitbar.

Reinigung Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Kérasolv PU reinigen.
Ausgehartetes Material kann nur noch mechanisch entfernt werden.

Sicherheit srelevante Daten entnehmen Sie bitte dem Sicherheit = sdatenblatt!

Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefuhrten Eigenschaften und
Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-W  erte, diese sind nicht T eil der Produktspezifikation. W egen der au3erhalb
unseren Einflusses liegenden V erarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der V  ielzahl unterschiedlicher

Materialien emp fehlen wir , in jedem Fall zunéchst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete
Anwendungsergebnisse kann daher aus den ~ Angaben und Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine
Gewabhrleistung wird im Rahmen unserer V  erkaufsbedingungen allein fiir die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer

Erzeugnisse iilbernommen.
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KORAPOPR16 - KORAPQR3
ELASTISCHE EINKOMPONERTEHTSTFFE

Fir den Karosserie-, Container- und Fahrzeugbau, Liftungs- und
Klimatechnik, Metallbau, etc.

Gute Haftung auf Glas, vielen Metallen (Zink, Aluminium, Stahl), grundier-
ten und lackierten Oberflachen, Holzwerkstoffen, einigen Duro- und
Thermoplasten.

Gute UV-Bestandigkeit.

Auf den meisten Untergriinden genugt ein Haftreiniger.

Basis MS-polymer, einkomponentig, durch Feuchtigkeit hartend
Durchhértung 3 mm (am 1. Tag)

Hautbildungszeit 25 Minuten

Eigenschaften Elastisch, gut feuchtigkeits-, witterungs- und temperaturbestandig von

-40°C bis +80°C. Mit den meisten handelsiiblichen Reparaturlacken bis zu
5 Tage Uberlackierbar.

Abdichten von Schweil3ndhten
mit Kérapop 216

Fugendichtung mit Kérapop 223

KORAPOP 216 KORAPOP 223
Sprihbare Nahtabdichtung Pastds, leicht verstreichbar
mittels Pinsel

Dichte 1,48 g/cm3 1,64 g/lcm?3

Farbe Grau (weitere Farben auf Anfrage) Weil3, grau, schwarz

Viskositat Leicht thixotrop, mit geeigneten Thixotrop, spachtelbar
Spritzpistolen verarbeitbar

Shore-A-Harte 40 32

ReilRdehnung 270 % 350 %

Zugfestigkeit 1,6 N/mmz2 0,8 N/mmg2

WeiterreiBwiderstand 6 N/mm

(Form B - ASTM D 624)

Lieferform 310 ml PE-Kartusche 310 ml PE-Kartusche
600 ml Schlauchfolie
270 kg Fass
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PRODUKTINFORN3N
KORAPOPR16 - KORAPQR3

Verarbeitungstemperatur ~ +5°C bis +30°C

Vorbereitung Die zu klebenden Oberflachen miissen sauber, trocken, staub- und
fettfrei sein. Haftung und Vertréglichkeit mit Kunststoffen und Lacken
muss objektbezogen gepruft werden. Kérapop 216 und Kérapop 223
kénnen auf den meisten Untergriinden ohne Primer verwendet werden.
Hierfur sind Vorversuche erforderlich.

Lagerung Nicht Uiber 5°C oder uber 25°C lagern.
Ungedffnet bis zu 12 Monate verarbeitbar.

Reinigung Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Kérasolv PU reinigen.
Ausgehértetes Material kann nur noch mechanisch entfernt werden.

KORAPOPR16 KORAPOR23

Klebung Korapop 216 aus der Pistole auf
den Untergrund auftragen.
Es muss sich immer eine
Kartusche in der Pistole befinden.
Niemals die Pistole leer zu Seite
legen, da sonst das Material in
der Pistole austrocknet. Kérapop
216 nicht mit frischem (noch nicht
ausgehartetem) PU-Material in
Verbindung bringen.

Korapop 223 aus der Pistole auf
den Untergrund auftragen. Die
Auftragsdicke ist abhangig von der
Beschaffenheit der zu klebenden
Materialien Das Gegenmaterial
innerhalb von 10 Minuten einlegen
und andriicken. Es empfiehlt sich,
den Verbund bis zur Aushartung
zu fixieren. Die Aushartung ist
abhangig von der Schichtdicke,
der Temperatur und der
Luftfeuchtigkeit.

Sicherheit srelevante Daten entnehmen Sie bitte dem Sicherheit = sdatenblatt!

Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefuhrten Eigenschaften und
Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-W  erte, diese sind nicht T eil der Produktspezifikation. W egen der au3erhalb
unseren Einflusses liegenden V erarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der V  ielzahl unterschiedlicher

Materialien emp fehlen wir , in jedem Fall zunéchst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete
Anwendungsergebnisse kann daher aus den ~ Angaben und Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine
Gewabhrleistung wird im Rahmen unserer V  erkaufsbedingungen allein fiir die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer

Erzeugnisse iilbernommen.
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KORAPOR25 - KORAPQ@R5 / 2-k
ELASTISCHER MS-KLEB- UND DICFA ST

Fir den Karosserie-, Container- und Fahrzeugbau, Liftungs- und
Klimatechnik, Metallbau, etc.

Gute Haftung auf Glas, vielen Metallen (Zink, Aluminium, Stahl), Lacken
und Grundierungen, Holzwerkstoffen, Duro- und Thermoplasten.
Prifzeugnis fir Anwendungen mit Lebensmittel vorhanden.

Gute UV-Bestandigkeit.

Auf den meisten Untergriinden genugt ein Haftreiniger.

Basis MS-polymer, durch Feuchtigkeit hartend

Farbe Weil3 (weitere Farben auf Anfrage)

Dichte 1,44 g/cm3

Viskositat Pastds, gute Standfestigkeit

Hautbildungszeit 25 Minuten

ReiRdehnung 500 %

Zugfestigkeit 3,0 N/mm2

WeiterreiBwiderstand 20 N/mm (DIN 53 515)

Shore-A-Harte 42

Eigenschaften Elastisch, gut feuchtigkeits-, witterungs- und temperaturbestandig von

-40°C bis +80°C, kurzfristig auch bis 120°C. Mit vielen Lacken sofort nach
Applikation Uberspritzbar. Haftung und Vertraglichkeit mit Kunststoffen und
Lacken mussen objektbezogen geprift werden.

Kleben und Abdichten der
Gepéckraumklappen mit

Ankleben von Doppelstock-
ladeschienen mit

Korapop 225 Kdrapop 225 / 2-k
KORAPOP 225 KORAPOP 225 / 2-k
MS-Polymer, spachtelbar, MS-polymer, It‘)?em_ittelfrei,
Isocyanat- und silikonfrei temperaturbestandig von
-40°C bis +90°C
Topfzeit - 20 Minuten
Aushartezeit 3 mm (24 Stunden) 2-3 Stunden
Lieferform 310 ml PE-Kartusche 220 ml Kartusche
600 ml Schlauchfolie 25 kg Hobbock
25 kg Hobbock 270 kg Fass

270 kg Fass
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PRODUKTINFORN3N
KORAPOR25 - KORAPQRS5 / 2-k

Verarbeitungstemperatur ~ +5°C bis +30°C

Vorbereitung Die zu klebenden Oberflachen miissen sauber, trocken, staub- und fett-
frei sein. Haftung und Vertraglichkeit mit Kunststoffen und Lacken muss
objektbezogen gepruft werden. Kérapop 225 und Kérapop 225 / 2-k
kénnen auf den meisten Untergriinden ohne Primer verwendet werden.
Hierfur sind Vorversuche erforderlich.

Klebung Kérapop 225 aus der Pistole auf den Untergrund auftragen. Die
Auftragsdicke ist abhéangig von der Beschaffenheit der zu klebenden
Materialien. Das Gegenmaterial innerhalb von 10 Minuten einlegen und
andriicken. Es empfiehlt sich, den Verbund bis zur Aushértung zu fixie-
ren. Die Aushértung ist abhéngig von der Schichtdicke, der Temperatur
und der Luftfeuchtigkeit.

Lagerung Nicht unter 5°C oder uber 25°C lagern.
Ungedffnet bis zu 12 Monate verarbeitbar.

Reinigung Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Kérasolv PU reinigen.
Ausgehartetes Material kann nur noch mechanisch entfernt werden.

Sicherheit srelevante Daten entnehmen Sie bitte dem Sicherheit = sdatenblatt!

Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefuhrten Eigenschaften und
Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-W  erte, diese sind nicht T eil der Produktspezifikation. W egen der au3erhalb
unseren Einflusses liegenden V erarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der V  ielzahl unterschiedlicher

Materialien emp fehlen wir , in jedem Fall zunéchst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete
Anwendungsergebnisse kann daher aus den ~ Angaben und Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine
Gewabhrleistung wird im Rahmen unserer V  erkaufsbedingungen allein fiir die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer

Erzeugnisse iilbernommen.
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KORAPOR35 - KORAPQRO
ELASTISCHE MS-EINKOMPONENHBSOFFE

Fir den Karosserie-, Container- und Fahrzeugbau.

Gute Haftung auf Glas, vielen Metallen, Lackierungen und Grundierungen,
Holzwerkstoffen, Duro- und Thermoplasten.

Gute UV-Bestandigkeit.

Auf den meisten Untergriinden genugt ein Haftreiniger.

Basis MS-polymer, einkomponentig, durch Feuchtigkeit hartend

Farbe Weil3 (weitere Farben auf Anfrage)

Viskositat Pastds, gute Standfestigkeit

Hautbildungszeit 10 Minuten

Zugfestigkeit 3,3 N/mmz2

Eigenschaften Elastisch, gut feuchtigkeits-, witterungs- und temperaturbesténdig von

-40°C bis +90°C (kurzfristig bis +120°C)

Uberstreichbar nach Aushéartung. Isocyanat- und silikonfrei. Haftung und
Vertraglichkeit mit Kunststoffen und Lacken miissen objektbhezogen
geprift werden.

Abdichtung zwischen Rumpf Ankleben und Abdichten von

und Isolierglaselement mit Anbauteilen aus

Kérapop 235 thermoplastischen Kunststoffen
mit Kérapop 240

KORAPOP 235 KORAPOP 240

MS-Polymer, spachtelbar, aus- Gute Cataplasma-Eigenschaften
gezeichnete mechanische
Eigenschaften

Dichte 1,44 g/lcm?3 1,41 g/cm3
ReilRdehnung 550 % 430 %
Scherfestigkeit 2,2 N/mm?2 2,7 N/mm?2
WeiterreiRwiderstand 24 N/mm 21 N/mm
Shore-A-Héarte 50 55

Lieferform 310 ml PE-Kartusche 310 ml PE-Kartusche

600 ml Schlauchfolie 600 ml Schlauchfolie
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PRODUKTINFORN3N
KORAPOPR35 - KORAPQRO

Verarbeitungstemperatur ~ +5°C bis +30°C

Vorbereitung Die zu klebenden Oberflachen miissen sauber, trocken, staub- und
fettfrei sein. Haftung und Vertréglichkeit mit Kunststoffen und Lacken
muss objektbezogen gepruft werden. Kérapop 235 und Kérapop 240
kénnen auf den meisten Untergriinden ohne Primer verwendet werden.
Hierfur sind Vorversuche erforderlich.

Klebung Material aus der Pistole auf den Untergrund auftragen. Die Auftragsdicke
ist abhangig von der Beschaffenheit der zu klebenden Materialien. Die
zu verklebenden Teile missen innerhalb von 10 Minuten nach Auftrag
des Klebstoffes zusammengefiigt und anschlie@end mechanisch fixiert
werden. Die Aushértezeit ist abhéngig von Temperatur, relativer
Luftfeuchtigkeit und Fugendimension.

Lagerung Nicht Giber 5°C oder tiber 25°C lagern. Ungedffnet bis zu 9 Monate
verarbeitbar.

Reinigung Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Kérasolv PU reinigen.
Ausgehartetes Material kann nur noch mechanisch entfernt werden.

Sicherheit srelevante Daten entnehmen Sie bitte dem Sicherheit = sdatenblatt!

Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefuhrten Eigenschaften und
Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-W  erte, diese sind nicht T eil der Produktspezifikation. W egen der au3erhalb
unseren Einflusses liegenden V erarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der V  ielzahl unterschiedlicher

Materialien emp fehlen wir , in jedem Fall zunéchst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete
Anwendungsergebnisse kann daher aus den ~ Angaben und Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine
Gewabhrleistung wird im Rahmen unserer V  erkaufsbedingungen allein fiir die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer

Erzeugnisse iilbernommen.
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KORAPUR 666 - KORAPUR 84
ZWEIKOMPONENTEN-REAKTIONSKIFFEST

Reaktionsklebstoffe fur Montageklebungen im Fahrzeugbau.
Gute Haftung auf Holzwerkstoffen, Aluminium und Stahl, Duroplasten und
einigen Thermoplasten.

Basis Polyurethan, zweikomponentig, l6semittelfrei

Farbe Beige

Topfzeit Variabel

Offene Zeit Variabel
""""""""""""""""""""""""""""""""" A e |

Ankleben einer Sockelscheuer-
leiste mit Kérapur 840

Herstellen eines Kuhlfahrzeug-
bodens mit Kérapur 666

KORAPUR 666 KORAPUR 840

Besonders geeignet fur die Zum Kleben von Sockel-

Herstellung von Boden- scheuerleisten, Doppelstock-

elementen im Kuhlfahrzeugbau. ladeschienen u. v. m.
Dichte 1,70 g/cm?3 Harz) 1,55 g/cm? (Harz)

1,23 g/cm?3 (Harter) 1,23 g/cm?3 (Harter)

1,63 g/cm3 (Mischung) 1,45 g/cm?3 (Mischung)
Viskositat 50.000 mPas (Mischung) 40.000 mPas (Mischung)
Mischungsverhaltnis Harz : Harter Harz : Harter

6 : 1 (nach Gewicht) 5:1 (nach Gewicht)
Anfangsfestigkeit 12-16 Stunden bei 20°C 6-8 Stunden bei 20°C
Zugscherfestigkeit Aluminium / Holz Aluminium / Aluminium

17 N/mm2 bei -20°C 24 N/mm2 bei -20°C

14 N/mm2 bei 20°C 16 N/mm2 bei 20°C

3,5 N/mm?2 bei 80°C 4,4 N/mm?2 bei 80°C
Eigenschaften Gut feuchtigkeits- und witterungsbe-  Gut feuchtigkeits- und witterungs-

sténdig, gute Haftung zu Aluminium, besténdig
Holzwerkstoffen, PVC (hart), GRP

Lieferform 0,350 kg Mischkartusche 0,540 kg Tandemkartusche
1 kg Mischeinheit 0,360 kg Mischkartusche
6 kg Eimer 5 kg Eimer
30 kg Hobbock 30 kg Hobbock

300 kg Fass 300 kg Fass
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PRODUKTINFORN3N
KORAPUR 666 - KORAPUR 840

Verarbeitungstemperatur ~ +5°C bis +25°C

Vorbereitung Die Klebeflachen miissen sauber, trocken, staub- und fettfrei sein.
Metalle missen in der Regel vorbehandelt werden, evtl. anschleifen. Ein
Primer verbessert das Alterungsverhalten der geklebten Verbindung
sowie die Hydrolysebestandigkeit.
Komponente A und B mittels Rihrgerat (ca. 400 Upm) mischen, bis die
Mischung eine gleichméaRige Farbe aufweist.
Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise fir Mischkartuschen.

Klebung Klebstoff mit Spachtel gleichmaRig auf die zu klebenden Teile auftragen
und anschlieRend zusammenfligen. Bei Kérapur 666 kann die Klebung
nach 12-16 Stunden leicht belastet werden. Die Endfestigkeit ist bei
Kérapur 666 nach 36 Stunden und Kdrapur 840 nach 24 Stunden
erreicht.

Lagerung Nicht unter 10°C oder tber 25°C lagern. Ungedéffnet bis zu 12 Monate
verarbeitbar.

Reinigung Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Kérasolv PU reinigen.
Ausgehartetes Material kann nur noch mechanisch entfernt werden. Bei
der Verarbeitung von Kérapur 666 und Kdrapur 840 direkten Kontakt des
nicht abgebundenen Materials mit der Haut vermeiden,
Schutzhandschuhe tragen.

Sicherheit srelevante Daten entnehmen Sie bitte dem Sicherheit = sdatenblatt!

Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefuhrten Eigenschaften und
Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-W  erte, diese sind nicht T eil der Produktspezifikation. W egen der au3erhalb
unseren Einflusses liegenden V erarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der V  ielzahl unterschiedlicher

Materialien emp fehlen wir , in jedem Fall zunéchst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete
Anwendungsergebnisse kann daher aus den ~ Angaben und Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine
Gewabhrleistung wird im Rahmen unserer V  erkaufsbedingungen allein fiir die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer

Erzeugnisse iilbernommen.



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPUR 648 - KORAPUR 67
ZWEIKOMPONENTEN REAKTIONSKIEFEST

Fir die Herstellung von Sandwichelementen im Kihlfahrzeug-,
Wohnwagen- und Reisemobilbau.

Gute Haftung zu Holzwerkstoffen, Aluminium und Stahl, GFK,
Duroplasten und einigen Thermoplasten.

Basis Polyurethan, zweikomponentig, l6semittelfrei
Farbe Beige

Eigenschaften Gut feuchtigkeits- und witterungsbestandig. Sehr gute Hafteigenschaften.

Kleben eines 4-Lagen-
Sandwichelementes

Kleben eines 5-Lagen-
Sandwichelementes

KORAPUR 648
Lange Topfzeit,
lange offene Zeit,
niedrige Viskositat

KORAPUR 672
Mittlere Topfzeit,
mittlere offene Zeit
gute Eigenschaften auf
Holzwerkstoffen

Dichte 1,49 g/cm?3 (Harz)
1,23 g/cm?3 (Harter)
1,42 g/cm?3 (Mischung)

ca. 1.400 mPas (Mischung)

1,67 g/cm? (Harz)
1,23 g/cm? (Harter)
1,60 g/cm?3 (Mischung)

Viskositat ca. 8.000 mPas (Mischung)

Mischungsverhaltnis Harz : Harter Harz : Harter
3,5 : 1 (nach Gewicht) 5: 1 (nach Gewicht)
Topfzeit 120 Minuten 60 Minuten
Offene Zeit 180 Minuten 100 Minuten
Anfangsfestigkeit 12-16 Stunden 8 Stunden
Lieferform 30 kg Hobbock 5 kg Eimer
270 kg Fass 30 kg Hobbock
1.300 kg Container 300 kg Fass

1.300 kg Container



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

PRODUKTINFORN3N
KORAPUR 648 - KORAPUR 672

Verarbeitungstemperatur ~ +5°C bis +25°C

Vorbereitung Die Klebeflachen miissen sauber, trocken, staub- und fettfrei sein.
Metalle missen in der Regel vorbehandelt werden, evtl. anschleifen.
Der Primer verbessert das Alterungsverhalten der geklebten Verbindung
sowie die Hydrolysebestandigkeit. Komponente A und B mittels
Ruhrgerét (ca. 400 Upm) mischen, bis die Mischung eine gleichmaRige
Farbe aufweist.

Klebung Klebstoff mit Rolle oder Spachtel gleichméaRig auf die zu klebenden Teile
auftragen und anschlieBend zusammenfuigen. Die Auftragsdicke ist
abhangig von der Beschaffenheit der zu klebenden Materialien.

Die Endfestigkeit ist bei Kdrapur 648 nach 36 Stunden und bei Kérapur
672 nach 24 Stunden erreicht. Handlingsfestigkeit ist friiher erreicht.

Lagerung Nicht unter +10°C oder tiber 25°C lagern. Ungedffnet bis zu 12 Monate
verarbeitbar.

Reinigung Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Kérasolv PU reinigen.
Ausgehartetes Material kann nur noch mechanisch entfernt werden.
Bei der Verarbeitung von Kdrapur 648 und Kérapur 672 direkten Kontakt
des nicht abgebundenen Materials mit der Haut vermeiden,
Schutzhandschuhe tragen.

Sicherheit srelevante Daten entnehmen Sie bitte dem Sicherheit = sdatenblatt!

Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefuhrten Eigenschaften und
Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-W  erte, diese sind nicht T eil der Produktspezifikation. W egen der au3erhalb
unseren Einflusses liegenden V erarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der V  ielzahl unterschiedlicher

Materialien emp fehlen wir , in jedem Fall zunéchst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete
Anwendungsergebnisse kann daher aus den ~ Angaben und Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine
Gewabhrleistung wird im Rahmen unserer V  erkaufsbedingungen allein fiir die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer

Erzeugnisse iilbernommen.



Basis

Farbe

Dichte
Viskositét
Feststoff
Eigenschaften

Verbrauch
Zugscherfestigkeit
Schalwiderstand

Lieferform

KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORACOLWB12
LOSEMITTELFREIER DISPERSIONSKIFEBST

Fur den Waggon-, Wohnwagen- und Reisemobilbau.

Zur Klebung von Fubodenbelagen, Schall- und Warmeisolierung, dekora-
tiven Schichtpressstoffplatten untereinander und mit Holz, Blech, GFK-
und PUR-Elementen sowie lackierten Oberflachen.

Universalklebstoff fur die verschiedensten Anwendungen.

EVA / Acrylat-Copolymerisat mit selbstvernetzenden Eigenschaften
Weif3

1,0 g/cm?3 (+23°C)

9.000 - 13.000 mPas, spritz-, roll-, spachtel- und pinselbar

68 %

Fullend, zéhelastisch, weitestgehend feuchtigkeitsbesténdig,
gut temperaturbestandig bis ca. 110°C

Kleben von Bodenbelagen mit
Koracoll WB 12

KORACOLL WB 12
Universalklebstoff fur vielfaltige
Anwendungen

250 - 400 g/m2 (je nach Untergrund)

80 N/cm2 bei 23°C (PVC)
18 N/cm bei 23°C (PVC

10 kg Kunststoffeimer



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

PRODUKTINFORN3N
KORACOLWB12

Verarbeitungstemperatur ~ +10°C bis +30°C

Vorbereitung Die zu klebenden Oberflachen miissen sauber, trocken, staub- und fett-
frei sein.
Bitte Verarbeitungshinweise beachten!

Klebung Bei Einseitklebung Klebstoff mit Zahnspachtel gleichmafig auf den
Untergrund auftragen. Belag sofort, spatestens 10 Minuten nach Auftrag
des Klebstoffes einlegen und sorgféltig anreiben oder anrollen. Evtl. aus
der Naht ausquellenden Klebstoff sofort mit klarem Wasser entfernen.
Offene Zeit ca. 20 Minuten.

Bei Kontaktklebungen Klebstoff mit feingezahntem Spachtel, Zahnung A4
oder Pinsel, auf die zu klebenden Materialien auftragen und ca.

20-40 Minuten abluften lassen. Danach zusammenfiigen und intensiv
andriicken. Wéahrend der ersten Phase der Aushéartung (3-8 Stunden)
darf die Klebung keiner Zugscherbeanspruchung ausgesetzt werden.

Lagerung Nicht unter 10°C oder tber 25°C lagern. Ungedéffnet bis zu 9 Monate
verarbeitbar.

Reinigung Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Kérasolv PU reinigen.
Ausgehartetes Material kann nur noch mechanisch entfernt werden.
Bei der Verarbeitung von Kéracoll WB 12 direkten Kontakt des nicht
abgebundenen Materials mit der Haut vermeiden, Schutzhandschuhe
tragen.

Sicherheit srelevante Daten entnehmen Sie bitte dem Sicherheit = sdatenblatt!

Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefuhrten Eigenschaften und
Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-W  erte, diese sind nicht T eil der Produktspezifikation. W egen der au3erhalb
unseren Einflusses liegenden V erarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der V  ielzahl unterschiedlicher

Materialien emp fehlen wir , in jedem Fall zunéchst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete
Anwendungsergebnisse kann daher aus den ~ Angaben und Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine
Gewabhrleistung wird im Rahmen unserer V  erkaufsbedingungen allein fiir die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer

Erzeugnisse iilbernommen.



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPREN FU 2030 - KORAPREN FU
POIYCHLOROPREN K@NTKLEBSIFFE

Fur universelle Kontaktklebung im Fahrzeugbau. Zum Kleben von Wand-
und Bodenbelagen, sowie fir alle dekorativen Kunststoff-Schichtplatten
auf Holz (Span-, Sperrholzplatten), PVC- und Gummiprofile.

Nicht fiir die Klebung von Polystyrolhartschaum geeignet.

Basis Polychloropren, l[6semittelhaltig

Dichte 0,86 g/cm3

Verbrauch 250-300 g/cm3
"""""""""""""""""""""""""""""""""" A e |

Kleben von Bodenbelagen
mit Kérapren FU 2030

Kleben von Wandbelégen im
Busbau, Wohnwagen, etc. mit
Kérapren FU 35

KORAPREN FU 2030 KORAPREN FU 35
Streichbar und rollbar; Spritzbar, fur gro3ere Flachen
Universalklebstoff fur kleine bis

mittlere Flachen

Farbe Beige, transparent Hellgelb, transparent

Viskositét 3.000 mPas 400 mPas

Feststoff 23 % 21 %

Eigenschaften Hohe Haftung Hohe Kontatkhaftung, gut feuchtig-

keits- und warmebestandig

Lieferform 650 g Dose 10 kg Hobbock
4,5 kg Eimer 170 kg Fass
11kg Hobbock



KOMMERLING
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PRODUKTINFORN3N
KORAPRERU2030 - KORAPREN35

Verarbeitungstemperatur ~ +12°C bis +25°C
Vorbereitung Die Klebeflachen missen trocken, sauber, staub- und fettfrei sein.

Lagerung Im ungedffneten Originalgebinde zwischen 10°C und 25°C bis zu 12
Monate lagerféhig.

Reinigung Werkzeuge mit Kérasolv PU reinigen.
KORAPRERU2030 KORAPRERNU35
Klebung Klebstoff mit Pinsel oder Rolle auf ; Den Klebstoff im Spritzverfahren

beide Klebeflachen gleichmaRig
auftragen. Die Teile nach einer
Wartezeit (Abliftezeit) von ca. 15
Minuten passgerecht zusammen-
fiigen und kurz, aber kraftig

. auf beide zu klebenden Teile gleich-
i maRig auftragen. Spritzdruck und
+ Durchmesser der Spritzdusen sind
! hierbei von der jeweiligen
I Anwendung abhéngig. Die Teile
andriicken. Die Teile sind spate- | nach einer Wartezeit (Abliftezeit)
stens etwa 60 Minuten nach ; von 10-15 Minuten passgerecht
dem Klebstoffauftrag zu kleben. | zusammenfiigen und gut an-
Die Wartezeit ist von i driicken bzw. anrollen. Die
Raumtemperatur, Auftragsdicke ' Wartezeit ist von Raumtemperatur,
und Saugfahigkeit des ' Klebschichtdicke und Saugfahigkeit
Untergrundes abhangig. ! des Untergrundes abhangig.

, Die Teile kdnnen zusammengelegt

i werden, wenn der Klebstoff-Film

i noch etwas klebrig ist, jedoch bei

i leichtem Fingerdruck nicht mehr

i am Finger hangen bleibt.

Sicherheit srelevante Daten entnehmen Sie bitte dem Sicherheit = sdatenblatt!

Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefuhrten Eigenschaften und
Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-W  erte, diese sind nicht T eil der Produktspezifikation. W egen der au3erhalb
unseren Einflusses liegenden V erarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der V  ielzahl unterschiedlicher

Materialien emp fehlen wir , in jedem Fall zunéchst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete
Anwendungsergebnisse kann daher aus den ~ Angaben und Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine
Gewabhrleistung wird im Rahmen unserer V  erkaufsbedingungen allein fiir die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer

Erzeugnisse iilbernommen.
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KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAAC C 12 - KORXC DF 841
POIYMER-KLEBSFFE

Fir die Klebung von Gummi (EPDM, SBR, CR) zu einer Vielzahl von
anderen Materialien wie z. B. Holz, Metall, Duromere bzw. fir die Klebung
von weich-PVC, Folien und Dichtungen miteinander.

Basis Kunstharz
Farbe Transparent
Konsistenz Leicht verstreichbar

Kleben von PVC-weich Tar-
Dichtungen mit Koratac DF 841

Kleben von Gummiartikeln auf
Metalle und Kunststoffe (nicht
PE, PP etc.) mit Koratac C 12

KORATAC C 12 KORATAC DF 841
Schnell aushartend, l16semittel- Zum Kleben von PVC-weich
frei, fur kleine Flachen und PVC-hart Teilen und

Dichtungen im Nutzfahrzeugbau

Dichte 1,0 g/cm3 0,9 g/cm3

Verbrauch 100-250 g/m? 60-100 g/m?

Offene Zeit Weniger als 30 sec. Weniger als 1Minute

Eigenschaften Hohe Kontakthaftung, gut feuchtig- Hohe Kontakthaftung, hohe
keitsbestandig Anfangsfestigkeit, gut feuchtigkeits-

und warmebestandig

Lieferform 20 g Flasche 1 kg Dose
50 g Flasche 10 kg Kanne
170 kg Fass
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PRODUKTINFORN3N
KORAAC C 12 - KORYCDF841

Verarbeitungstemperatur ~ nicht unter +12°C

Lagerung Nicht unter 12°C lagern. Im ungedffneten Originalgebinde bis zu 12
Monate lagerféhig.

Reinigung Kérasolv PU

________________________________________________________________________________ -
KORAACC 12 KORAACDF 841

Vorbereitung Die Klebeflachen miissen trocken, 1 Durch die Verschiedenartigkeit der

einzelnen PVC-Sorten,
insbesondere PVC weich, sind in
Vorversuchen Quell- und
Anldsbarkeit des zu verbindenden

sauber, staub- und fettfrei sein.
Die Hartung wird gestartet durch
Luftfeuchtigkeit. Diese muss
darum zwischen 40-70 % r. F.

betragen. Materials zu prifen.
Verschmutzte Folien mit Kérasolv
GL reinigen.
Klebung Punktgenaue Dosierung durch Koératac DF 841 wird einseitig

mittels weichem Pinsel oder durch
Aufspritzen satt aufgetragen. Die
beiden Teile sofort ohne Abluftung
aufeinanderdriicken, so dass am
Uberlappungsende ein schwacher
Woulst entsteht. Sofern die zu kle-
benden Flachen schon zu weit
abgetrocknet sind, kann der
Klebungsvorgang wiederholt wer-
den. Wenn gute Anfangshaftung
gewunscht wird, Kératac DF 841
beidseitig auftragen und vor dem
Zusammendriicken 2-5 Minuten
abliften lassen. Kdratac DF 841
kann bei weil3en oder sehr hellen
Folien einen Gelbstich verursachen,
der jedoch sonst keine nachteiligen
Wirkungen auf Folie und Klebung
hat.

Sicherheit srelevante Daten entnehmen Sie bitte dem Sicherheit = sdatenblatt!

Tubenspitze. Die Teile in den noch
nassen Klebefilm einlegen und mit
etwas Druck ca. 10-12 Sekunden
pressen. In dieser Presszeit tritt
nur eine Teilhartung ein, welche
die Materialien aber bereits so fest
zusammenhalt, dass eine
Korrektur nicht mehr méglich ist.
Die vollstéandige Aushértung ist
erst nach 24 Stunden erreicht.

Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefuhrten Eigenschaften und
Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-W  erte, diese sind nicht T eil der Produktspezifikation. W egen der au3erhalb
unseren Einflusses liegenden V erarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der V  ielzahl unterschiedlicher

Materialien emp fehlen wir , in jedem Fall zunéchst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete
Anwendungsergebnisse kann daher aus den ~ Angaben und Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine
Gewabhrleistung wird im Rahmen unserer V  erkaufsbedingungen allein fiir die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer

Erzeugnisse iilbernommen.
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KODIPLASTS - KODIPLASET
EINKOMPONENTEN BUTIOHTSOFFE

Zum Abdichten und Verfugen von StéRen, Rissen und Ubergéngen an
Holz, Metall, Glas, vielen duroplastischen Kunststoffen und anderen
Materialien. Einsetzbar als Dichtstoff im Wohnwagen-, Reisemobil-,
Nutzfahrzeug-, Schiffs- und Apparatebau.

Nicht geeignet fir Dehnungsfugen.

Basis Butylkautschuk, einkomponentig
Farbe Grau
Viskositat Pastds, spachtelbar
Eigenschaften Temperaturbesténdig von -30°C bis +80°C.
Gut witterungsbesténdig, nicht bestandig gegen Ole, Losungsmittel und
Treibstoffe
""""""""""""""""""""""""""""""""""" A e

Abdichten genieteter Profile Abdichten gegen Wasser mit

mit Kédiplast CS Kédiplast CT
KODIPLAST CS KODIPLAST CT
weich, plastisch, gute Stand- weich, plastisch, abtupfbar
festigkeit
Dichte 1,34 g/cm3 1,42 g/lcm?3
Volumenschwund 20 % 25 %
Gewichtsverlust 15 % 15 %
Lieferform 310 ml Aluminium-Kartusche 310 ml Aluminium-Kartusche
600 ml Schlauchfolie 600 ml Schlauchfolie

25 kg Hobbock



KOMMERLING
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PRODUKTINFORN3N
KODIPLASTS - KODIPLAST

Verarbeitungstemperatur ~ +15°C bis +25°C

Vorbereitung Die Klebeflachen miissen sauber, trocken, staub- und fettfrei sein. Zum
Entfetten nicht pordser Flachen, z. B. Glas oder Metall, eignet sich
Korasolv GL. Vorsicht bei Kunststoffen, die zu Spannungsrissbildung
neigen, z. B. Polycarbonat oder Polyacrylat. Bitte riickfragen!

Verfugung Fir die Verarbeitung werden Kittpistolen verwendet, in die die
Kartuschen oder Schlauche eingelegt werden. Lufteinschliisse miissen
vermieden werden. Der Endzustand der Masse ist erst nach volliger
Abgabe der fliichtigen Bestandteile erreicht, wobei die Zeit vom
Fugenquerschnitt und von der Temperatur abhangt. Bei der Verwendung
von Kddiplast CT zur Klebung von EPDM-Folien kann es in den
Einzelfallen anfanglich zu einer geringfligigen Faltenbildung der Folie
kommen, die aber nach kurzer Zeit wieder vollstandig reversibel ist.

Lagerung Nicht unter +5°C oder Uber +25°C lagern. Im ungedffneten
Originalgebinde bis zu 12 Monate lagerféhig.

Reinigung Zur Reinigung der Arbeitsgerate und zum Entfernen frischer Flecken
Korasolv PU verwenden.

Sicherheit srelevante Daten entnehmen Sie bitte dem Sicherheit = sdatenblatt!

Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefuhrten Eigenschaften und
Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-W  erte, diese sind nicht T eil der Produktspezifikation. W egen der au3erhalb
unseren Einflusses liegenden V erarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der V  ielzahl unterschiedlicher

Materialien emp fehlen wir , in jedem Fall zunéchst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete
Anwendungsergebnisse kann daher aus den ~ Angaben und Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine
Gewabhrleistung wird im Rahmen unserer V  erkaufsbedingungen allein fiir die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer

Erzeugnisse iilbernommen.
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KODISIHAC - KODISNL
ELASTISCHE EINKOMPONENTEN SILIKONOREETST

Fur universelle Anwendungen bei der Herstellung von Wohnwagen,
Reisemobilen, Verkaufsfahrzeugen und PKW-Anhangern.

Basis Silikonkautschuk, einkomponentig, durch Feuchtigkeit hartend

Eigenschaften Kddisil HAC und Kédisil N sind pilzhemmend ausgestattet.
Gut witterungs- und alterungsbestandig; weitgehend bestandig gegen
viele Losungsmittel, Ole, Kraftstoffe, Wasser, einige Sauren,
Reinigungsmittel,etc.

Maximale 25 %

Bewegungsaufnahme

Kleben und Abdichten von
Glastheken mit Kodisil N

Abdichten im Sanitar- und
Kichenbereich mit Kédisil HAC

KODISIL HAC KODISIL N
Temperaturbestandig von Neutral und geruchsarm,
-40°C bis +180°C, fungizid eingestellt

fungizid eingestellt

Farbe Transparent Weil3, transparent
Dichte 1,03 g/cm3 1,27 g/lcm?3 (weil),

1,02 g/cm?3 (transparent)
Shore-A-Harte 17 23 (weil3)

19 (transparent)
Hautbildungszeit 10 Minuten 5 Minuten
Lieferform 310 ml PE-Kartusche 310 ml PE-Kartusche

Schlauchfolien Schlauchfolien



Vorbereitung

Verfugung

Fugenmalle

Lagerung

Reinigung
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PRODUKTINFORNGN
KODISIHAC - KODISIL

Die abzudichtenden Fugen mussen trocken, staub- und fettfrei sein, da
sonst mit einer Haftungsverringerung gerechnet werden muss. Zum
Entfetten nicht pordser Flachen wie z. B. Glas oder Metall eignet sich
Korasolv GL. Vorsicht beim Reinigen von Kunststoffen, die zu
Spannungsrissbildung neigen.

Den Dichtstoff mittels Kittpistole in die Fuge einspritzen. Die Masse soll-
te, um eine bessere Benetzung zu erzielen, mit einem gewissen Druck
gegen die Fugenflanken eingebracht werden. Breitere Fugen in mehre-
ren Arbeitsgangen fillen, wobei zuerst auf die Fugenflanken gespritzt
wird, um einen vollflachigen Kontakt des Dichtstoffs mit den Fugenseiten
zu erhalten.

Die abzudichtenden Fugen sollten mindestens 4 mm breit und 4 mm tief
sein. Bei Fugenbreiten bis etwa 5 mm ist ein quadratischer
Fugenquerschnitt am geeignetsten. Bei breiteren Fugen sollte die
Fugentiefe mindestens die Hélfte der Fugenbreite betragen. Fugen sind
vor dem Abdichten durch Eindriicken eines bestandigen, nicht saugen-
den, mdglichst konvexen Hinterfullmaterials, z. B. Polyethylen-
Schaumstoff, vorzufillen, so dass an den Fugenflanken eine vergréerte
Haftflache verbleibt (siehe auch DIN 18 540). Es empfiehlt sich, die
Fugenrander mit Selbstklebeband abzukleben, damit eine saubere und
gerade Verfugung gewahrleistet ist. Dreiflankenhaftungen sind zu
vermeiden

Nicht unter +10°C oder iber +25°C lagern. Im ungeéffneten
Originalgebinde bis zu 9 Monate lagerfahig.

Zum Reinigen der Arbeitsgerate und zum Entfernen frischer Flecken
Korasolv GL verwenden.

Sicherheit srelevante Daten entnehmen Sie bitte dem Sicherheit = sdatenblatt!

Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefuhrten Eigenschaften und
Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-W  erte, diese sind nicht T eil der Produktspezifikation. W egen der au3erhalb
unseren Einflusses liegenden V erarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der V  ielzahl unterschiedlicher
Materialien emp fehlen wir , in jedem Fall zunéchst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete
Anwendungsergebnisse kann daher aus den ~ Angaben und Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine
Gewabhrleistung wird im Rahmen unserer V  erkaufsbedingungen allein fiir die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer

Erzeugnisse iilbernommen.



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAAPEAT 3 - KORFAPE MCT
ACR/LA-KLEBEBANDER

Kdratape findet Einsatz in vielen Industriebereichen, im Automobil-, und
Schienenfahrzeugbau, der Elektroindustrie, sowie im Metallbau.
Beispielanwendungen: Seitenschutzleisten, Schriftziige, Embleme, Spoiler.

Basis Acrylat, [6semittelfrei
Dicke 0,64 mm bis 2,03 mm
Breite 6,35 mm bis 457,2 mm
Temperaturbereich -35°C bis 90°C

Fur Karosserie-, Container-
und Fahrzeugbau, Liftungs-
und Klimatechnik, Metalllbau,

Far grundierte und lackierte
Metalle, Thermo- und
Duroplaste.

Als Montagehilfe und zur etc.
Vermeidung von Klebstoff-
austritt
KORATAPE AT 3 KORATAPE MCT
Acrylat-Klebeband mit Acrylat- Acrylat-Klebeband mit Acrylat-
Festharz-Kern Schaumkern
Farbe Transparent Weil3, grau, schwarz
Zugfestigkeit 1,4 MPa 0,76 MPa
Dehnung 500% 700%
Schalfestigkeit 2,63 N/mm 3,5 N/mm

Lieferform auf Anfrage auf Anfrage



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

PRODUKTINFORN3N
KORAAPEAT 3 - KORBAPE MCT

Verarbeitungstemperatur ~ 10°C bis 35°C

Vorbereitung Die zu klebenden Flachen missen trocken, staub-, 6l- und trennmittelfrei
sein. Substrate frihestens ca. 15 Minuten vor der Klebung mit Kérasolv
CR, GL oder WL reinigen und anschlielend trocknen lassen.
Zur Entfernung von Schmutz und zur Trocknung jeweils ein fusselfreies
Einwegtuch benutzen. AnschlieRend beide Tucher entsorgen. Es ist
sicherzustellen, dass die Verarbeitungstemperatur zwischen +10°C und
+35°C liegt und die Substrattemperatur +15°C nicht unterschreitet.

Verarbeitungshinweise 1. Klebeband auf die gereinigte Flache aufbringen und mit einer
Andruckrolle (ca. 2,5 kg/cm?) andriicken. Die Festigkeit der Klebung ist
abhangig von Kontakt, den der Klebstoff mit den zu klebenden
Oberflachen hat.

2. Fir die Verbindung mit einem zweiten Substrat die Schutzfolie entfer-
nen und wie unter Schritt 1 verfahren.

Lagerung In der Originalverpackung bei 20°C und 50% rel. Luftfeuchtigkeit 2 Jahre
ab Produktionsdatum lagerfahig.

Reinigung Korasolv CR, GL oder WL

Sicherheit srelevante Daten entnehmen Sie bitte dem Sicherheit = sdatenblatt!

Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefuhrten Eigenschaften und
Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-W  erte, diese sind nicht T eil der Produktspezifikation. W egen der au3erhalb
unseren Einflusses liegenden V erarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der V  ielzahl unterschiedlicher

Materialien emp fehlen wir , in jedem Fall zunéchst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete
Anwendungsergebnisse kann daher aus den ~ Angaben und Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine
Gewabhrleistung wird im Rahmen unserer V  erkaufsbedingungen allein fiir die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer

Erzeugnisse iilbernommen.



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPURS9 - KORAPOX BS 85
SELBSTVERLAUFENDE BESCHICHTUNGSMASSE UND VERSIEG

Zur Beschichtung von Béden bei Lastkraftwagen, Containern,
Verkaufsfahrzeugen, Wohnwagen, Wohnmobilen usw. auf Polyester,
Aluminium, grundierten Stahlblechen und Holz.

Insbesondere bei Frischdienst-, Fleisch-, Fisch- und Kihlfahrzeugen
(geprift bis -30°C). Kann mit Lebensmittel in Kontakt kommen, physiolo-
gisch unbedenklich. Prifzeugnis liegt vor.

Zur Ausbildung einer griffigen Oberflache wird ein Korund-Granulat ent-
sprechender Kérnung eingestreut und dieses am nachsten Tag mit
Kdrapox BS 85 A + B versiegelt.

Bodenbeschichtung mit
Korapur 689

Versiegeln des Einstreu-
materials mit Kérapox BS 85

KORAPUR 689 KORAPOX BS 85
gut selbstverlaufend gut bestandig gegen Vergilbung
Basis Polyurethan, zweikomponentig, Epoxidharz, zweikomponentig,
lI6semittelfrei |I6semittelhaltig
Dichte 1,40 g/cm?3 (Mischung) 1,14 g/cm? (Mischung)
Viskositéat 3.600 mPas (Mischung) niedrige Viskositat
Mischungverhéltnis 4 : 1 nach Gewicht 4 : 1 nach Gewicht
Verbrauch 2-5 kg/m?2 250-400 g/m?
Topfzeit 35 Minuten bei 20°C 8 Stunden bei 20°C
Zugfestigkeit 18 N/mmz? nicht messbar
ReiRdehnung 15 % nicht messbar
Shore-D-Harte 70 nicht messbar
Eigenschaften Zahhart, gute Abriebbestandigkeit, Hart, gut bestandig gegen Wasser,
Prifung gemaf EN 438 Salz, Ol, Abrieb und Vergilbung
Lieferform 15 kg Mischeinheit im 5 kg Mischeinheit im

Doppelstockgebinde Doppelstockgebinde



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

PRODUKTINFORN3N
KORAPUR 689 - KORABSSS

Verarbeitungstemperatur ~ +15°C bis +25°C
Beschichtung Bitte die Verarbeitungshinweise beachten.

Lagerung Nicht unter 5°C oder tber 25°C lagern. Im ungedffneten Originalgebinde
bis zu 12 Monate verarbeitbar.

Reinigung Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Kérasolv PU reinigen.
Ausgehértetes Material kann nur noch mechanisch entfernt werden.

KORAPURS9 KORAPOES 85

Vorbereitung Die zu beschichtende Flache muss
waagerecht ausgerichtet, trocken,
staub- und fettfrei sein. Die
Untergriinde miissen so vorbereitet
werden, dass eine gute Haftung
zustande kommen kann.
Unbeschichtete Holzplatten sollen
8-12% Feuchtigkeit nicht tberschrei-
ten. Bei Holzplatten, die bereits mit
Beschichtung versehen sind, muss
die Beschichtung ganz abgeschliffen
werden. PlattenstoRe sind mittels
Nut und Feder und durch kraftschlis-
siges Kleben zu verbinden, ggf.
muss ein Glasfasergewebestreifen
zur Verhinderung von Rissen und
Abzeichnungen eingelegt werden.
Lécher und Vertiefungen vorher mit
Kdrapur 666 verspachteln. Polyester
muss gut angeschliffen werden.
Polyester kann Trennmittel wie z. B.
Paraffin enthalten. Dann muss die
Flache gesandstrahlt werden.
Edelstahl- und Aluflachen entfetten.
Bei der Reparatur von alteren Béden
ist der Vorbehandlung des
Untergrundes besondere
Aufmerksamkeit zu schenken. Gute
Ergebnisse werden durch
Sandstrahlen erzielt.

Die Untergriinde miissen trocken
(nicht Uber 14% Feuchtigkeit), sauber,
fest und fettfrei sein.
Zementschlamme, Schal6l, Farbreste
usw. mussen grindlich entfernt wer-
den, ggf. sandstrahlen.

Sicherheit srelevante Daten entnehmen Sie bitte dem Sicherheit = sdatenblatt!

Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefuhrten Eigenschaften und
Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-W  erte, diese sind nicht T eil der Produktspezifikation. W egen der au3erhalb
unseren Einflusses liegenden V erarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der V  ielzahl unterschiedlicher

Materialien emp fehlen wir , in jedem Fall zunéchst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete
Anwendungsergebnisse kann daher aus den ~ Angaben und Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine
Gewabhrleistung wird im Rahmen unserer V  erkaufsbedingungen allein fiir die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer

Erzeugnisse iilbernommen.
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KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORAPUR90 - KORAPOX BS 90
QUARZSANDHAGE VERSIEGELUNGEN

Zur rutschhemmenden Versiegelung von beschichteten Béden bei
Lastkraftwagen, Containern und Einsatzfahrzeugen.

Insbesondere bei Frischdienst-, Fleisch-, Fisch- und Tiefkiihlfahrzeugen
(geprift bis -30°C). Kann mit Lebensmitteln in Kontakt kommen,
physiologisch unbedenklich. Priifzeugnis liegt vor!

Eigenschaften Zahhart, gut bestandig gegen Wasser, Salz und Vergilbung

Offene Zeit 30 Minuten

Farbe Grau
________________________________________________________ | e |

Bodenbeschichtung mit
Kdrapur 690

Beschichtung der Hydraulik-
Plattform mit Kérapox BS 90

KORAPUR 690 KORAPOX BS 90
Gute Metallhaftung

Basis Polyurethan, zweikomponentig Epoxidharz, zweikomponentig
Dichte 1,60 g/cm?3 (Mischung) 1,55 g/cm?3 (Mischung)
Viskositéat 33.000 mPas (Mischung) 35.000 mPas (Mischung)
Mischungsverhaltnis 3 : 1 nach Gewicht 7 : 1 nach Gewicht
Verbrauch 600-800 g/m? 800-1.000 g/m?2

Topfzeit 120 Minuten 8 Stunden bei 20°C
Lieferform 6 kg Mischeinheit im 8 kg Mischeinheit im

Doppelstockgebinde Doppelstockgebinde



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

PRODUKTINFORN3N
KORAPUR 690 - KORABSS0O

Verarbeitungstemperatur ~ +15°C bis +25°C
Beschichtung Bitte Verarbeitungshinweise beachten!

Lagerung Nicht unter 5°C oder tber 25°C lagern. Im ungedffneten Originalgebinde
bis zu 12 Monate verarbeitbar.

Reinigung Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Kérasolv PU reinigen.
Ausgehértetes Material kann nur noch mechanisch entfernt werden.

KORAPUBR90 KORAPOES 90

Verarbeitungstemperatur ~ +20°C bis +25°C +15°C bis +25°C

Vorbereitung Die Untergriinde mussen sauber,
trocken, staub- und fettfrei sein.
Die Flachen missen so verarbei-
tet werden, dass eine gute
Haftung zustande kommen kann.
Dies schlieRt ggf. mechanische

1
1
1
i Die Untergrinde mussen sauber,
| trocken, staub- und fettfrei sein.
. Die Flachen miissen so vorbereitet
. werden, dass eine gute Haftung
i zustande kommen kann. Dies
1 schlieBt ggf. mechanische und /
und / oder chemische ! oder chemische Vorbehandlung mit
Vorbehandlung mit ein. | ein.
Nicht fur die Versiegelung nach- | GFK- und Aluminiumflachen mis-
giebiger Untergriinde wie z. B. i sen gut angeschliffen werden
Holz geeignet. i (Schmirgelpapier Kérnung 60).
Bei der Reparatur von &lteren i Nicht zur Versiegelung nachgiebi-
Bdden ist der Vorbehandlung des ! ger Untergrinde wie z. B. Holz
Untergrundes besondere ! geeignet. Bei der Reparatur von
Aufmerksamkeit zu schenken. | alteren Béden ist der
Gute Ergebnisse werden durch | Vorbehandlung des Untergrundes
Sandstrahlen erzielt. i besondere Aufmerksamkeit zu

i schenken. Gute Ergebnisse werden

i durch Sandstrahlen erzielt.

1

1

1

1

Sicherheit srelevante Daten entnehmen Sie bitte dem Sicherheit = sdatenblatt!

Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefuhrten Eigenschaften und
Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-W  erte, diese sind nicht T eil der Produktspezifikation. W egen der au3erhalb
unseren Einflusses liegenden V erarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der V  ielzahl unterschiedlicher

Materialien emp fehlen wir , in jedem Fall zunéchst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete
Anwendungsergebnisse kann daher aus den ~ Angaben und Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine
Gewabhrleistung wird im Rahmen unserer V. erkaufsbedingungen allein fur die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer

Erzeugnisse iilbernommen.
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KORASQOLGL:- PR - PU - WL
REINIGER UND VERDUNNER

KORASOLV GL KORASOLV PR KORASOLV PU KORASOLV WL

Anwendung ! milder Reiniger auf
1 alkoholischer Basis
; mit guter Wirkung ; Auch fiir PVC-folierte | Beseitigung von mit
. auf fetthaltige . Bleche . Klebstoff ver-

: Verschmutzungen ' schmutzten Stellen

sehr starker Reiniger
fur alte Boden.

sehr wirkungsvoller
Reiniger zur

milder Reiniger auf

benzinischer Basis

zur Beseitigung von
Wachsen u. a.

12,5 Liter

1
1
i
1
i
i i
i i i
Basis i Gemisch organi- i Gemisch organi- ' Gemisch organi- i Gemisch organi-
I scher Lésungsmittel | scher Lésungmittel, | scher Losungmittel, | scher Lésungsmittel
: | toluolfrei | toluolfrei :
Dichte i 0,79 g/cm3 i 0,90 g/cm3 i 0,81 g/cm3 i 0,80 g/cm3
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
i i i i
_ ! ! ! !
Lieferform i 1 Liter i 1 Liter | 1 Liter 1 1 Liter
i i 12,5 Liter i 5 Liter i



Basis
Viskositat

Farbe

Dichte
Verbrauch
Trockenzeit
Anwendung

Lieferform

KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

KORABOND HG 74 - HG 77 - HG
HAFTVERMITTLER UND HAFTREINIGE

Feuchtigkeitshartender Primer zur Vorbehandlung der Untergriinde fur die
anschlieRende Klebung mit 1-k-PUR- und 1-k-POP-Kleb- und Dichtstoffen.
Die Verwendung der Haftvermittler verbessert die Haftung und die
Feuchtigkeitsbestandigkeit der Klebeverbindung. Die Eignung ist durch

Vorversuche zu klaren

Kunstharz, I6semittelhaltig

Niedrige Viskositat

1

| KORABOND HG 74

i Feuchtigkeitshartender
i Primer

i Hellgelb, transparent

60 Minuten

| Zum Vorbehandeln von
i saugenden Unter-

i grinden, wie z. B. Holz
i oder Beton. Fir die an-
! schlieRende Klebung

1 mit 1-k-PUR bzw. 1-k-
 POP-Kleb- und Dicht-

; stoffen.

500 g Dose
(Karton a 10 Stiick)

KORABOND HG 77
Einkomponentiger
Primer

Farblos, transparent

0,92 g/cm3
1 40-80 g/m?
'+ 30 Minuten

| Primer zum Vor-

i behandeln von PVC-
hart und BS fir die
nachfolgende Klebung.
Haftvermittler fir aus-
gehartetes Koérapop
vor dem Uberlackieren.

1 Liter Dose
(Karton a 10 Stiick)

KORABOND HG 81
Haftreiniger

Braunlich, transparent

0,8 g/cm3
1 20-40 g/m?
i 30 Minuten

| Zum Vorbehandeln von
| nicht saugenden

i Untergriinden wie

i Metallen (Alu, Stahl,

! VA-Stahl, Messing,

1 Kupfer, Zink,

: WeiRRblech),

. Kunststoffen (ABS,

i PVC-hart, PA, GFK,

' SMC, PUR), lackierte
' Flachen, Emaille,

! Keramik sowie

1 beschichtetes Glas fir
| die Klebung mit 1- und
i 2-k Kérapur und

' Korapop.

1 Liter Dose
(Karton a 10 Stuck)



KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

PRODUKTINFORN3N
KORABOND HG 74 - HG 77 - HG 81

Verarbeitungstemperatur

Vorbereitung

Lagerung

Vorbereitung

Sicherheit srelevante Daten entnehmen Sie bitte dem Sicherheit

+10 bis +25°C

Die Klebeflachen miissen trocken, sauber, staub- und fettfrei sein

Gut verschlossen, trocken, nicht unter 10°C und nicht langer als 12

Monate lagern.

KORABOND H@

r

Koérabond HG 74 mit-
tels Pinsel oder Rolle
auftragen und minde-
stens 60 Minuten
abliften lassen.

Die nachfolgende
Klebung muss inner-
halb von 8 Stunden
erfolgen, um eine
maximale Haftung zu
erreichen. Andernfalls
muss der Primer
erneut aufgetragen
werden.

Bei unbekannten bzw.
neuen Materialien ist
eine Eignungs- und
Vertraglichkeitsprifung
unerlasslich.

KORABONBG77

Kdérabond HG 77 mit-
tels Pinsel oder Rolle
auftragen und minde-
stens 30 Minuten
abliften lassen.

Die nachfolgende
Klebung muss inner-
halb von 24 Stunden
erfolgen, um eine
maximale Haftung zu
erreichen. Andernfalls
muss der Primer
erneut aufgetragen
werden.

Bei unbekannten bzw.
neuen Materialien ist
eine Eignungs- und
Vertraglichkeitspriifung
unerlasslich.

T
1
1
1

KORABONBGS81

Die zu klebenden Teile
mit Kérabond HG 81
einstreichen und ca. 10
Minuten trocknen las-
sen. Am besten gelingt
der Auftrag mittels
eines faserfreien
Zellstofflappens. Die
nachfolgende Klebung
muss innerhalb von 24
Stunden erfolgen, um
eine maximale Haftung
zu erreichen.
Andernfalls muss der
Primer erneut aufgetra-
gen werden.

Bei unbekannten bzw.
neuen Materialien ist
eine Eignungs- und
Vertraglichkeitsprifung
unerlasslich.

sdatenblatt!

Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Bei den aufgefuhrten Eigenschaften und

Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-W

unseren Einflusses liegenden V erarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der V
Materialien emp fehlen wir , in jedem Fall zunéchst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete

Anwendungsergebnisse kann daher aus den
Gewabhrleistung wird im Rahmen unserer V

Erzeugnisse iilbernommen.

erte, diese sind nicht T eil der Produktspezifikation. W egen der auRerhalb

ielzahl unterschiedlicher

Angaben und Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine
erkaufsbedingungen allein fur die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer
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KOMMERLING - DIE MARF
MITDEM MEHRREH

UnserAnspruch ...

... mehr Forschung und Entwicklung!

WIr finden heute die Losungen fir Ihre
Anspriiche von morgen.

... mehr Sortiment!

Wir haben die breiteste Produktpalette im Markt
... mehr Logistik!

Wir sparen lhre Zeit.

... mehr Beratung und Schulung!

Wir wollen fur Sie mehr Nutzen, mehr Sicherheit,
mehr Rendite

... mehr Service!

Wir setzen auf Dienstleistung.

... mehr Kommunikation!

Wir machen fur Sie aktiv Markt.

... mehr Qualitat!

Wir setzen auf Leistungs- statt auf
Preiswettbewerb.

KOMMERLING

KOMMPFRI ING CHFMISCHF FARRIK GMRH

Kémmerling Chemische Fabrik GmbHKommerling UK Limited Kémmerling Chimie Sarl ADCO Products, Inc.
Postfach 2162 27 Riversideay Uxbridge Departement mastics vitrage isolant 4401 Pag&venue
D-66929 Pirmasens Middlesex UB8 2YF 51, rue Pierre BRO PO. Box 457

Germany England F-9211 Clichy Cedex Michigan Centédl 49254
0049 6331 562188 phone 00-44-1895-465-600 phone 0033 147 153896 phone 001.800.248.4010 phone
0049 6331 561999 fax 00-44-1895-465-617 fax 0033 147 153894 fax 001.517.764.6697 fax

e-mail: klebste@koe-chemie.de e-mail: enquiries@adcostag.co.ule-mail: klebste@koe-chemie.de e-mail: info@adcocorp.com



